《建筑门窗配套件推荐产品技术评定规则》
（2012年1月修订稿）
本规则规定了建筑门窗配套件（此稿仅规定了建筑门窗用五金件、密封胶条、密封毛条、密封胶等）推荐产品的技术要求、试验方法、抽样规则。
总则

抽样规则
本规则规定抽检样品应具备下列条件。

1.具有产品出厂合格证、检验报告。

2. 建筑窗用五金件、门用五金部分：同一批同规格样品数量应在500件以上（提升推拉门应满足行标型式检验组批和抽样方案中最低要求）。建筑门窗密封材料中的密封胶条、密封毛条：同一批同规格样品数量应在1000m以上；密封胶：同一批同规格样品数量应在1000kg以上。随机从不同包装里抽取。

3.应有生产企业或生产企业指定人在抽样现场。

4.抽检样品数量根据实际检测的需要确定样品数量，现场封样并签字有效。
第一部分  建筑窗用五金件

一、范围

本部分规定了建筑门窗五金件推荐产品的技术要求、试验方法。

注：其中外观，表面处理，适用于本部分所有相关的产品。
2、 外观
1.涂层色泽均匀一致，无气泡、流挂、脱落、堆漆、桔皮等缺陷。
2.阳极氧化表面阳极氧化膜应致密、表面色泽一致、均匀、无烧焦等缺陷。镀层致密均匀，无露底、泛黄、烧焦等缺陷。
3.表面不应有飞边、毛刺、明显划痕、砂眼、凹坑等缺陷。
4.连接处铆钉端部必须圆整、光滑，连接牢固，转动灵活。紧固铆接处不应松动。
3、 表面处理
1.耐蚀性

相关产品应符合已有的国标或行业产品标准规定，检测及判定以国家认可的检测机构出具的检测报告为准。

2.除满足1外，各类基材常用表面覆盖层的耐腐蚀性能、膜厚度及附着力要求见表１。

表1  各类基材常用表面覆盖层的耐腐蚀性能、膜厚度及附着力要求

	常用覆盖层
	各类基材应达到指标

	
	碳素钢基材
	铝合金基材
	锌合金基材

	金属层
	镀锌层
	1.中性盐雾(NSS)试验，72h不出现白色腐蚀点(保护等级≥8级)，240h不出现红锈点(保护等级≥8级)。
	—
	1.中性盐雾(NSS)试验，72h不出现白色腐蚀点(保护等级≥8级)。

	
	
	2.平均膜厚≥12μm
	
	2.平均膜厚≥12μm

	
	Cu+Ni+Cr或
Ni+Cr
	铜加速乙酸盐雾(CASS)试验16h、腐蚀膏腐蚀(CORR)试验16h、乙酸盐雾(AASS)试验96h试验，外观不允许有针孔、鼓泡以及金属腐蚀等缺陷。
	—
	铜加速乙酸盐雾(CASS)试验16h、腐蚀膏腐蚀(CORR)试验16h、乙酸盐雾(AASS)试验96h试验，外观不允许有针孔、鼓泡以及金属腐蚀等缺陷。

	非金属层
	表面阳极

氧化膜
	—
	平均膜厚度15μm
	—

	
	电泳涂漆
	—
	复合膜平均厚度≥21μm，其中漆膜平均膜厚≥12μm
	漆膜平均膜厚≥12μm

	
	
	
	干式附着力应达到0级
	干式附着力应达到0级

	
	聚酯粉末喷涂
	涂层厚度≥40μm
	涂层厚度≥40μm
	涂层厚度≥40μm

	
	
	干式附着力应达到0级
	干式附着力应达到0级
	干式附着力应达到0级

	
	氟碳喷涂


	平均膜厚≥30μm
	平均膜厚≥30μm
	平均膜厚≥30μm

	
	
	干式、湿式附着力应达到0级
	干式、湿式附着力应达到0级
	干式、湿式附着力应达到0级


四、力学性能及试验方法

（一）传动机构用执手
适用于建筑门窗中与传动锁闭器、多点锁闭器配合，实现门窗扇启闭。目前主要包括方轴插入式执手、拨叉插入式执手。

1．力学性能

1.1操作力和力矩

应同时满足空载操作力不大于40N，操作力矩不大于2N·m。
1.2反复启闭

反复启闭30000个循环试验后，应满足1.1操作力和力矩的要求，开启、关闭自定位位置与原设计位置偏差应小于5°。

1.3强度

1.3.1抗扭曲

传动机构用执手在25N·m～26N·m力矩的作用下，各部件应不损坏，执手手柄轴线位置偏移应小于5°。

1.3.2抗拉性能

传动机构用执手在承受600N拉力作用后，执手柄最外端最大永久变形量应小于5mm。

2.试验方法

试验方法见JG/T124-2007《建筑门窗五金件 传动机构用执手》中5试验方法。
（二）旋压执手
适用于建筑窗，通过转动手柄，实现窗扇启闭、锁定功能。

1．力学性能

1.1操作力矩

空载时，操作力矩应不大于1.5N·m；负载时，操作力矩应不大于4N·m。

1.2强度
旋压执手手柄承受700N力的作用后，任何部件不能断裂。

1.3反复启闭

反复启闭20000次后，旋压位置的变化不应超过0.5mm。

2.试验方法

试验方法见JG/T213-2007《建筑门窗五金件 旋压执手》中5试验方法。
（三）合页（铰链）

适用于建筑内平开窗、平开门，分为门用合页(铰链)、窗用合页(铰链)。
1.力学性能

1.1合页（铰链）承受静态荷载

1.1.1上部合页（铰链）承受静态荷载

门上部合页（铰链），承受静态荷载（拉力）应满足表2的规定，试验后均不能断裂。

表2  门上部合页（铰链）承受静态荷载

	承载重量代号
	门扇重量WG（kg）
	拉力F（N）

(允许误差+2%)
	承载重量

代号
	门扇重量

WG(kg)
	拉力F（N）

(允许误差+2%)

	50
	50
	500
	130
	130
	1250

	60
	60
	600
	140
	140
	1350

	70
	70
	700
	150
	150
	1450

	80
	80
	800
	160
	160
	1550

	90
	90
	900
	170
	170
	1650

	100
	100
	1000
	180
	180
	1750

	110
	110
	1100
	190
	190
	1850

	120
	120
	1150
	200
	200
	1950


窗上部合页（铰链），承受静态荷载（拉力）应满足表3的规定，试验后均不能断裂。

表3  窗上部合页（铰链）承受静态荷载

	承载重量

代号
	窗扇重量

WG（kg）
	拉力F（N）

(允许误差+2%)
	承载重量

代号
	窗扇重量

WG（kg）
	拉力F（N）

(允许误差+2%)

	30
	30
	1250
	120
	120
	3250

	40
	40
	1300
	130
	130
	3500

	50
	50
	1400
	140
	140
	3900

	60
	60
	1650
	150
	150
	4200

	70
	70
	1900
	160
	160
	4400

	80
	80
	2200
	170
	170
	4700

	90
	90
	2450
	180
	180
	5000

	100
	100
	2700
	190
	190
	5300

	110
	110
	3000
	200
	200
	5500


1.1.2承载力矩

一组合页(铰链)承受实际承重重量，并附加悬端外力作用后，门(窗)扇自由端竖直方向位置的变化值不应大于1.5mm，试件无变形或损坏，能正常启闭。

1.2转动力

合页(铰链)转动力应不大于40N。

1.3反复启闭
按实际承载重量，门合页(铰链)反复启闭100000次后，窗合页(铰链)反复启闭30000次后，门窗扇自由端竖直方向位置的变化值不应大于2mm，试件无严重变形或损坏。

1.4悬端吊重

悬端吊重试验后，门窗扇不脱落。

1.5撞击洞口

通过重物的自由落体进行门窗扇撞击洞口试验，反复3次后，门窗扇不得脱落。

1.6撞击障碍物

通过重物的自由落体进行门窗扇撞击障碍物试验，反复3次后，门窗扇不得脱落。

2.试验方法

试验方法见JG/T125-2007《建筑门窗五金件 合页（铰链）》中5试验方法。
（四）滑撑

适用于建筑外开上悬窗、外平开窗，用于连接窗框和窗扇，支承窗扇、实现启闭的多连杆装置。

1.力学性能
1.1自定位力

外平开窗用滑撑，一组滑撑的自定位力应可调整到不小于40N。

1.2启闭力

a) 外平开窗用滑撑的启闭力应不大于40N。

b) 在0～300mm的开启范围内，外开上悬窗用滑撑的启闭力应不大于40N。

1.3间隙
窗扇锁闭状态，在力的作用下，安装滑撑的窗角部扇、框间密封间隙变化值应不大于0.5mm。

1.4刚性

a)              窗扇关闭受300N阻力试验后，应仍满足1.1，1.2，1.3的要求。

b)              窗扇开启到最大位置受300N力试验后，应仍满足1.1，1.2，1.3的要求。

c) 有定位装置的滑撑，开启到定位装置起作用的情况下，承受300N外力的作用后，应仍满足1.1，1.2，1.3的要求。

1.5反复启闭

反复启闭35000次后，窗扇的启闭力应不大于80N。

1.6强度

滑撑开启到最大开启位置时，承受1000N的外力的作用后，窗扇不得脱落。

1.7悬端吊重

外平开窗用滑撑在承受1000N的作用力5min后，滑撑所有部件不得脱落。

2.试验方法

2.试验方法

试验方法见JG/T127-2007《建筑门窗五金件 滑撑》中5试验方法。
（五）传动锁闭器

适用于建筑平开门窗，上悬窗、下悬窗的控制门窗扇锁闭和开启的带锁点的杆形传动装置。

1.力学性能
1.1强度

1.1.1驱动部件

a)齿轮驱动式传动锁闭器承受25N·m～26N·m 力矩的作用后，各零部件应不断裂、无损坏；

b)连杆驱动式传动锁闭器承受1000
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N静拉力作用后，各零部件应不断裂、脱落。

1.1.2锁闭部件

锁点、锁座承受1800
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N静力后，各部件应无损坏。
1.2反复启闭

传动锁闭器经30000个启闭循环，各构件无扭曲，无变形，不影响正常使用。且应满足：

a)操作力

i)齿轮驱动式传动锁闭器空载转动力矩不应大于3N·m，反复启闭过程中转动力矩不应大于10N·m；ⅱ)连杆驱动式传动锁闭器空载滑动驱动力不应大于50N，反复启闭过程中驱动力不应大于100N。

b)框、扇间间距变化量

在扇开启方向上框、扇间的间距变化值应小于1mm。

2.试验方法

试验方法见JG/T126-2007《建筑门窗五金件 传动锁闭器》中5试验方法。
（六）撑挡

适用于建筑内平开窗、外开上悬窗、内开下悬窗，将开启的窗扇固定在一个预设位置的装置。

1．力学性能

1.1锁定力和摩擦力

锁定式撑挡的锁定力失效值应不小于200N，摩擦式撑挡的摩擦力失效值应不小于40N。

注：选用时，允许使用的锁定力应不大于200N，允许使用的摩擦力应不大于40N。

1.2反复启闭

内平开窗用撑挡反复启闭15000次后，应满足1.1的要求；悬窗用撑挡反复启闭20000次后，应满足1.1的要求。

1.3强度

1.3.1内平开窗用撑挡进行五次冲击试验后，撑挡不脱落。

1.3.2悬窗用锁定式撑挡开启到设计预设位置后，承受在窗扇开启方向1000N力、关闭方向600N力后，撑挡所有部件应不损坏。

2.试验方法

试验方法见JG/T128-2007《建筑门窗五金件 撑挡》中6试验方法。
（七）插销

1.力学性能
1.1操作力

1.1.1单动插销

空载时，操作力矩应不超过2N·m，或操作力不超过50N；负载时，操作力矩应不超过4N·m，或操作力不超过100N。

1.1.2联动插销

空载时，操作力矩应不超过4N·m；负载时，操作力矩应不超过8N·m。

1.2反复启闭
按实际使用情况进行反复启闭运动10000次后，插销应能正常工作，并满足1.1的要求。
1.3强度

插销杆承受1000N压力作用后，应满足1.1的要求。

2.试验方法

试验方法见JG/T214-2007《建筑门窗五金件 插销》中6试验方法。
（八）多点锁闭器

适用于建筑推拉门窗，实现对推拉门窗多点锁闭功能的装置

1.力学性能
1.1强度

1.1.1驱动部件

a)齿轮驱动式多点锁闭器承受25N·m～26N·m力矩作用后，各零部件应不断裂、无损坏；

b)连杆驱动式多点锁闭器承受1000
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N·m静拉力作用后，各零部件应不断裂、无损坏。

1.1.2锁闭部件

单个锁点、锁座，承受轴向1000
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N静拉力后，所有零部件不允许损坏。

1.2反复启闭

反复启闭30000次后，操作正常，不影响正常使用。且应满足：

a)操作力

齿轮驱动式多点锁闭器操作力矩不应大于1N·m；连杆驱动式多点锁闭器滑动力不应大于50N。

b)锁点、锁座工作面磨损量不大于1mm。

2.试验方法

试验方法见JG/T215-2007《建筑门窗五金件 多点锁闭器》中5试验方法。
（九）单点锁闭器

适用于建筑水平推拉窗、室内推拉门，通过操作，实现单一位置锁闭的装置。

1.力学性能
1.1操作力矩(或操作力)

操作力矩应小于2N•m(或操作力应小于20N)。

1.2强度

1.2.1锁闭部件的强度

锁闭部件在400N静压(拉)力作用后，不应损坏，应满足1.1的要求。

1.2.2驱动部件的强度

对有带手柄操作的单点锁闭器，在关闭位置时，在手柄上施加9N·m力矩作用后，应满足1.1的要求。

1.3反复启闭

单点锁闭器20000次反复启闭试验后，开启、关闭自定位位置正常，操作力矩(力)满足1.1的要求。

2.试验方法

试验方法见JG/T130-2007《建筑门窗五金件 单点锁闭器》中5试验方法。
（十）滑轮

1.力学性能

1.1滑轮运转平稳性

轮体外表面径向跳动量应不大于0.3mm，轮体轴向窜动量应不大于0.4mm。

1.2启闭力

启闭力应不大于40N。

1.3反复启闭

一套滑轮按实际承载重量做反复启闭试验，门用滑轮达到100000次后，窗用滑轮达到30000次后，轮体能正常滚动。达到试验次数后，在承受1.5倍的承载重量时，启闭力应不大于100N、且满足1.1的要求。
1.4耐温度变化

1.4.1耐高温性

非金属轮体的一套滑轮，在50℃环境中，承受1.5倍承载重量后，启闭力小于60N。

1.4.2耐低温性

非金属轮体的一套滑轮，在-20℃环境中，承受1.5倍承载重量后，滑轮体不破裂，启闭力小于60N。
2.试验方法

试验方法见JG/T129-2007《建筑门窗五金件 滑轮》中5试验方法。
（十一）内平开下悬五金系统

1.力学性能
1.1上部合页（铰链）承受静态荷载性能

1.1.1常用窗用上部合页（铰链），承受静态荷载（拉力）应满足表4的规定，试验后不能断裂。

表4  常用窗用上部合页（铰链）承受静态荷载

	承载质量

代号
	扇质量（kg）
	拉力F（N）(允许误差+2%)
	承载质量

代号
	扇质量（kg）
	拉力F（N）(允许误差+2%)

	060
	60
	1650
	140
	140
	3900

	070
	70
	1900
	150
	150
	4200

	080
	80
	2200
	160
	160
	4400

	090
	90
	2450
	170
	170
	4700

	100
	100
	2700
	180
	180
	5000

	110
	110
	3000
	190
	190
	5300

	120
	120
	3250
	200
	200
	5500

	130
	130
	3500
	－
	－
	－


1.1.2落地窗用上部合页（铰链），承受静态荷载（拉力）应满足表5的规定，试验后不能断裂。
表5  落地窗用上部合页（铰链）承受静态荷载
	承载质量代号
	扇质量（kg）
	拉力F（N）(允许误差+2%)
	承载质量

代号
	扇质量(kg)
	拉力F（N）(允许误差+2%)

	060
	60
	600
	140
	140
	1350

	070
	70
	700
	150
	150
	1450

	080
	80
	800
	160
	160
	1550

	090
	90
	900
	170
	170
	1650

	100
	100
	1000
	180
	180
	1750

	110
	110
	1100
	190
	190
	1850

	120
	120
	1150
	200
	200
	1950

	130
	130
	1250
	－
	－
	－


1.2下部合页（铰链）承受静态荷载性能

1.2.1常用窗用下部合页（铰链），与压力方向成30°±0.5°时，承受静态荷载（压力）应满足表6的规定，试验后不能断裂。
表6  常用窗用下部合页（铰链）承受静态荷载

	承载质量

代号
	扇质量（kg）
	压力F（N）(允许误差+2%)
	承载质量

代号
	扇质量（kg）
	压力F（N）(允许误差+2%)

	060
	60
	3400
	140
	140
	8000

	070
	70
	4000
	150
	150
	8550

	080
	80
	4550
	160
	160
	9150

	090
	90
	5100
	170
	170
	9700

	100
	100
	5700
	180
	180
	10300

	110
	110
	6250
	190
	190
	10850

	120
	120
	6800
	200
	200
	11450

	130
	130
	7400
	－
	－
	－


1.2.2落地窗用下部合页（铰链），与压力方向成11°±0.5°时，承受静态荷载（压力）应满足表7的规定，试验后不能断裂。
表7落地窗用下部合页（铰链）承受静态荷载

	承载质量

代号
	扇质量（kg）
	压力F（N）(允许误差+2%)
	承载质量

代号
	扇质量（kg）
	压力F（N）(允许误差+2%)

	060
	60
	3050
	140
	140
	7150

	070
	70
	3550
	150
	150
	7650

	080
	80
	4000
	160
	160
	8150

	090
	90
	4600
	170
	170
	8650

	100
	100
	5100
	180
	180
	9150

	110
	110
	5600
	190
	190
	9700

	120
	120
	6100
	200
	200
	10200

	130
	130
	6500
	－
	－
	－


1.3启闭力性能

平开状态下的启闭力不应大于50N，下悬状态下的启闭力不应大于表8的规定。

表8下悬状态的推入力

	常用窗推入力
	落地窗推入力

	扇质量60kg～130kg
	扇质量130kg以上
	扇质量60kg以上

	180N
	230N
	150N


1.4反复启闭性能

反复启闭15000个循环后，所有操作功能正常。应满足：

执手或操纵装置操作五金系统的转动力矩不应大于10N·m，施加在执手上的力不应大于100N；

试验后，框、扇间垂直窗扇平面方向的间距变化值应小于1mm；窗扇在平开位置关闭时，推入框内的作用力不应大于120N。

1.5 90°平开启闭性能

窗扇反复启闭10000个循环试验后，应保持操作功能正常，将窗扇从平开位置关闭时，窗扇推入框内的作用力，不应大于120N。

1.6锁闭部件强度

锁点、锁座承受1800
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N破坏力后，各部件应无损坏。

1.7冲击性能

通过重物的自由落体进行窗扇冲击试验，反复5次后，将窗扇从平开位置关闭时，窗扇推入框内的作用力不应大于120N。

1.8悬端吊重性能

悬端吊重试验后，窗扇不脱落，合页（铰链）应仍然连接在窗框和窗扇边梃上。

1.9开启撞击性能

通过重物的自由落体进行窗扇撞击洞口试验，反复3次后，窗扇不得脱落，合页（铰链）应仍然连接在窗框和窗扇边梃上。

1.10关闭撞击性能

通过重物的自由落体进行撞击障碍物试验，反复3次后，窗扇不得脱落，合页（铰链）应仍然连接在窗框和窗扇边梃上。

1.11耐腐蚀性能

各类基材、常用表面覆盖层的耐腐蚀性能要求见表9。

表9各类基材、常用表面覆盖层的耐腐蚀性能要求

	常用覆盖层
	常用基材应达到指标

	
	碳素钢基材
	锌合金基材

	金属层
	镀锌层1）
	中性盐雾(NSS)试验，96h不出现白色腐蚀点，240h不出现红锈点(保护等级≥8级)。
	中性盐雾(NSS)试验，96h不出现白色腐蚀点(保护等级≥8级)。

	
	Cu+Ni+Cr或Ni+Cr
	铜加速乙酸盐雾(CASS)试验16h、腐蚀膏腐蚀(CORR)试验16h、乙酸盐雾(AASS)试验96h试验，外观不允许有针孔、鼓泡以及金属腐蚀等缺陷。
	－

	注：在满足以上要求的情况下，在高湿、高腐蚀地区按实际情况可另行约定。


1.12膜厚度及附着力

常用覆盖层膜厚度及附着力的要求见表10。

表10常用覆盖层膜厚度及附着力要求

	常用覆盖层
	常用基材应达到指标

	
	碳素钢基材
	铝合金基材
	锌合金基材

	金属镀锌层2）
	平均膜厚≥12μm
	—
	平均膜厚≥12μm

	非金属层
	表面阳极

氧化膜
	—
	平均膜厚度≥15μm
	—

	
	电泳涂漆
	—
	复合膜平均厚度≥21μm，其中漆膜平均膜厚≥12μm
	漆膜平均膜厚≥12μm

	
	
	
	干式附着力应达到0级
	干式附着力应达到0级

	
	聚酯粉末喷涂
	涂层厚度≥40μm
	涂层厚度≥40μm
	涂层厚度≥40μm

	
	
	干式附着力应达到0级
	干式附着力应达到0级
	干式附着力应达到0级

	
	氟碳喷涂

(二涂)
	平均膜厚≥30μm
	平均膜厚≥30μm
	平均膜厚≥30μm

	
	
	干式、湿式附着力应达到0级
	干式、湿式附着力应达到0级
	干式、湿式附着力应达到0级

	注：在满足以上要求的情况下，在高湿、高腐蚀地区按实际情况可另行约定。


2.试验方法

试验方法见GB/T24601-2009《建筑窗用内平开下悬五金系统》中6试验方法。

（十二）建筑门用提升推拉五金系统
1力学性能 
1.1操作力

单个活动扇质量不大于200kg时，系统初始操作力不应大于100N；单扇活动扇质量大于200kg,供需双方商定。

1.2反复启闭

1.2.1提升下降过程

提升下降反复循环25000次后，系统应工作正常，操作力应满足5.4.1的要求。

1.2.2推拉过程

滑轮组反复推拉25000个循环后，应满足JG/T 129-2007中的4.3.3的要求。

1.2.3升降、推拉、锁闭过程

反复循环25000次后，系统应能正常工作、操作力应满足5.4.1的要求。

1.3抗破坏性能

1.3.1锁闭部件

锁闭部件不应少于3个；对每个锁闭部件分别施加
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的力，保持5min后，部件不应损坏，仍能保持正常使用功能。

1.3.2提升机构

提升机构承受
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力作用5min后，扇不应脱落，仍能保持正常使用功能。 

1.3.3执手

执手承受300N力作用60s后，不应损坏。

1.3.4抗撞击性能

用系统标称最大承载质量的50%进行撞击，活动扇不应脱落。

2.试验方法

试验方法见JG/T308-2011《建筑门用提升推拉五金系统》中6试验方法。

第二部分  门用五金

一、地弹簧

1要求

1.1使用性能

1.1.1定位性能

有定位装置的产品，应能在规定的位置或区域停门并易于脱开。

1.1.2闭门中心复位偏差

不大于±0.30o。

1.1.3关闭时间

全关闭调速阀时，关闭时间不小于40s；全打开调速阀时，关闭时间不大于3s。

1.1.4开启力矩、关闭力矩、效率、适用门质量

应符合表11的规定。
表11

	系列编号
	最大开启力矩/N·m≤
	最小关闭力矩/N·m≥
	效率/%≥
	适用门质量/kg
	门扇最大宽度/mm

	
	A类
	B类
	A类
	B类
	A类
	B类
	
	

	1
	20
	16
	9
	5
	45
	30
	15～30
	800

	2
	26
	33
	13
	10
	50
	30
	25～45
	900

	3
	32
	42
	18
	15
	55
	35
	40～65
	950

	4
	43
	62
	26
	25
	60
	40
	60～85
	1050

	5
	61
	77
	37
	35
	60
	45
	80～120
	1200

	6
	69
	100
	54
	45
	65
	45
	100～150
	1500


1.1.5渗、漏现象

贮油部件不应有渗、漏现象。

1.1.6运转性能

产品使用时应运转平稳、灵活。

1.1.7开门缓冲性能

有开门缓冲性能的产品，门开启至65o之后应有明显减速现象。

1.1.8延时关闭性能

有延时关闭性能的产品，从开门角度90o至延时末端60o～75o开门角度，经过时间应大于10s。延时区域延伸的角度不能小于60o开门角度。

1.1.9温度变化对关闭时间的影响

当温度为-15℃和40℃时，关闭时间应符合表12规定。

表12

	温度
	关闭时间

	-15℃
	≤25s

	40℃
	≥3s


1.1.10寿命

1.1.10.1寿命应符合表13规定

                               表13                    单位为万次

	使用频率
	高
	中

	寿命
	≥100
	≥50


1.1.10.2寿命按等级要求进行测试，在循环进行规定次数后，应符合表14规定。

表14

	项目
	要求

	闭门中心复位偏差
	不大于±0.60o

	关闭时间
	全关闭调速阀时，关闭时间不小于20s,

       全打开调速阀时，关闭时间不大于3s。

	开启力矩、关闭力矩、效率
	应符合表8 的规定。

	渗、漏现象
	应符合1.1.5的规定。

	开门缓冲性能
	应符合1.1.7的规定。

	延时关闭性能
	应符合1.1.8的规定。

	温度变化对关闭时间的影响
	应符合1.1.9的规定。


1.2外观

1.2.1产品面板应平整、光洁，字迹及图案完整、清晰。

1.2.2埋设地下部分的外表必须有防锈保护层，不得露底。

1.2.3产品外观不应有影响其性能及寿命的缺陷。

1.2.4特殊产品的要求

由供需双方协商决定。例如：在气温低于-25℃以下的寒冷地区室外使用的产品。

2试验方法

试验方法见QB/T2697-2005《地弹簧》中5试验方法。
二、闭门器

1要求

1.1 使用性能

1.1.1负载性能

产品经负载测试后，外形和配件应无断裂、变形现象。

1.1.2 定位性能

有定位装置的闭门器，门应能在规定的位置或区域停门并易于脱开。

1.1.3 关闭时间

全关闭调速阀时，关闭时间不小于40s；全打开调速阀时，关闭时间不大于3s.

1.1.4 开启力矩、关闭力矩、效率、适用门质量

应符合表15规定。    
表15

	系列编号
	最大开启力矩/N·m≤
	最小关闭力矩/N·m≥
	效率/%≥
	适用门质量/kg
	门扇最大宽度/mm

	
	A类
	B类
	A类
	B类
	A类
	B类
	
	

	1
	20
	16
	9
	5
	45
	30
	15～30
	800

	2
	26
	33
	13
	10
	50
	30
	25～45
	900

	3
	32
	42
	18
	15
	55
	35
	40～65
	950

	4
	43
	62
	26
	25
	60
	40
	60～85
	1050

	5
	61
	77
	37
	35
	60
	45
	80～120
	1200

	6
	69
	100
	54
	45
	65
	45
	100～150
	1500


1.1.5 渗、漏现象

贮油部件不应有渗、漏现象。

1.1.6 运转性能

产品使用时应运转平稳，灵活。

1.1.7 开门缓冲性能

有开门缓冲性能的产品，门开启至65o之后应有明显减速现象。

1.1.8 延时关闭性能

有延时关闭性能的产品，从开门角度90o至延时末端60o～75o开门角度经过时间应大于10s。延时区域延伸的角度不能小于60o开门角度。

1.1.9 温度变化对关闭时间的影响

当温度变为-15oC和40oC时，关闭时间应符合表16规定。

表16

	温度/oC
	关闭时间/s

	-15oC
	≤25

	40oC
	≥3


1.1.10 寿命

1.1.10.1 寿命应符合表17规定。

表17

	使用频率
	高
	中

	寿命
	≥100
	≥50


1.1.10.2 寿命按等级要求进行测试，在循环进行规定次数后，应符合表18规定。

1.2 外观

1.2.1 产品外观应平整、光洁、字迹及图案完整、清晰。

1.2.2 涂层均匀、牢固、不应有流挂、堆漆、露底、起泡等缺陷,有机涂层附着力不低于3级。

1.2.3 镀层应致密，均匀，表面无明显色差，不应有露底、泛黄、烧焦等缺陷。

1.2.4 金属镀层耐腐蚀等级应符合表19规定。

表18

	项  目
	要  求

	关闭时间
	全关闭调速阀时，关闭时间不小于20s。

全打开调速阀时，关闭时间不大于3s。

	开启力矩、关闭力矩、效率
	应符合表12的规定。

	渗、漏现象
	应符合1.1.5的规定。

	开门缓冲性能
	应符合1.1.7的规定。

	延时关闭性能
	应符合1.1.8的规定。

	温度变化对关闭时间的影响
	应符合1.1.9的规定。


表19

	试验时间/h
	耐腐蚀等级

	24
	10级


1.3 特殊产品的要求

由供需双方协商决定。

2 试验方法

试验方法见QB/T2698-2005《闭门器》中5试验方法。

三、建筑疏散用门开门推杠装置

1　 要求

1.1外观
1.1.1外表面

产品外露表面应无明显疵点、划痕、气孔、凹坑、飞边、锋棱、毛刺等缺陷；连接处应牢固、圆整、光滑，不应有裂纹；不应形成对人体可能造成伤害的尖利边角。

1.1.2涂层

涂层色泽均匀一致，无气泡、流挂、脱落、堆漆等缺陷。

1.1.3镀层

镀层致密、均匀，无露底、泛黄、烧焦等缺陷。

1.2耐腐蚀、膜厚度及附着力

1.2.1耐腐蚀性能

各类基材、常用表面覆盖层的耐腐蚀性能应符合表20的要求。

表20 各类基材、常用表面覆盖层的耐腐蚀性能要求

	常用覆盖层
	常用基材应达到指标

	
	碳素钢基材
	锌合金基材

	金属层
	镀锌层1）
	中性盐雾(NSS)试验，96h不出现白色腐蚀点，168h不出现红锈点(保护等级≥8级)。
	中性盐雾(NSS)试验，96h不出现白色腐蚀点(保护等级≥8级)。

	
	Cu+Ni+Cr
或Ni+Cr
	铜加速乙酸盐雾(CASS)试验16h、腐蚀膏腐蚀(CORR)试验16h、乙酸盐雾(AASS)试验96h试验，外观不允许有针孔、鼓泡以及金属腐蚀等缺陷。
	－

	4． 在满足以上要求的情况下，在高湿、高腐蚀地区按实际情况可另行约定。


1.2.2膜厚度及附着力

常用覆盖层膜厚度及附着力应符合表21的要求。

表21 常用覆盖层膜厚度及附着力要求

	常用覆盖层
	常用基材应达到指标

	
	碳素钢基材
	铝合金基材
	锌合金基材
	铜合金基材

	镀锌层
	平均膜厚≥12μm
	—
	—
	—

	非金属层
	表面阳极氧化膜
	—
	平均膜厚度≥15μm
	—
	—

	
	电泳涂漆
	复合膜平均厚度≥21μm，其中漆膜平均膜厚≥12μm
	复合膜平均厚度≥21μm，其中漆膜平均膜厚≥12μm
	—
	—

	
	
	干式附着力应达到0级
	干式附着力应达到0级
	
	

	
	聚酯粉末喷涂
	涂层厚度≥40μm
	涂层厚度≥40μm
	涂层厚度≥40μm
	涂层厚度≥40μm

	
	
	干式附着力应达到0级
	干式附着力应达到0级
	干式附着力应达到0级
	—

	
	氟碳喷涂

（二涂）
	平均厚度≥30μm
	平均厚度≥30μm
	平均厚度≥30μm
	平均厚度≥30μm

	
	
	干式、湿式附着力应达到0级
	干式、湿式附着力应达到0级
	干式、湿式附着力应达到0级
	干式、湿式附着力应达到0级

	注：在满足以上要求的情况下，在高湿、高腐蚀地区按实际情况可另行约定。


1.3安全操作性

下压式开门推杠装置压杆下压后不应夹手。

1.4力学性能

1.4.1操作力

1.4.1.1无负载开启力

无正压力情况下，单扇门或双扇门（无顺序要求）均能打开，垂直门扇的操作力不应大于80N；

1.4.1.2有负载开启力

在1000N的正压力下，单扇门或双扇门（无顺序要求）均能打开，垂直门扇的操作力不应大于220N。

1.4.1.3关闭力

推杠装置的关闭力不应大于50N。

1.4.2反复启闭性能

1.4.2.1单扇门反复启闭

推杠装置经30万次启闭试验后应仍能正常使用，且满足1.4.1的要求。

1.4.2.2双扇门反复启闭

先开扇、后开扇推杠装置各经30万次启闭后，在双扇门组合状态下再启闭1万次，试验后应仍能正常使用，且满足1.4.1的要求。

1.4.3强度

1.4.3.1锁闭部件强度

锁闭部件承受1000N侧向静载荷并保持10s，锁闭部件仍应处于锁闭状态且满足1.4.1的要求。

1.4.3.2触发部件强度

触发部件承受1000N静载荷并保持10s，应满足1.4.1的要求。

1.4.3.3垂直连杆强度

对安装在推杠装置上外露的垂直连杆施加500N的静拉力并保持10s，应满足1.4.1的要求。

2   试验方法

试验方法见JG/T290-2010《建筑疏散用门开门推杠装置》中6试验方法。

四、平开玻璃门用五金件
1要求

1.1外观

产品装饰面应无明显疵点、划痕、气孔、凹坑、飞边、锋棱、毛刺等缺陷。连接处应牢固、圆整、光滑，不应有裂纹。表面覆盖层外观应符合表22的要求。
表22表面覆盖层外观要求

	表面覆盖层
	外观要求

	涂层
	涂层色泽均匀一致，无气泡、流挂、脱落、堆漆、桔皮等缺陷。

	镀层
	镀层致密、均匀，无露底、泛黄、烧焦等缺陷。

	阳极氧化表面
	阳极氧化膜应致密、表面色泽一致、均匀、无烧焦等缺陷。


1.2耐腐蚀性能和膜厚度及附着力

1.2.1门夹

1.2.1.1耐腐蚀性能

碳素钢门夹外表面采用镀锌层的耐腐蚀性能要求见表23。

表23 碳素钢门夹表面覆盖层的耐腐蚀性能要求

	覆盖层
	要求

	镀锌层a
	中性盐雾(NSS)试验，96h不出现白色腐蚀点，240h不出现红锈点(保护等级≥8级)。

	注：在满足以上要求的情况下，在高湿、高腐蚀地区按实际情况可另行约定。

	a 镀锌层腐蚀的判定仅限于产品装饰面，不包括再加工部位。


1.2.1.2膜厚度及附着力
覆盖层膜厚度及附着力的要求见表24。

表24 门夹覆盖层膜厚度及附着力要求

	覆盖层
	要求

	
	碳素钢基材
	铝合金基材

	镀锌层a
	平均膜厚≥12μm
	—

	表面阳极氧化膜
	—
	平均膜厚度≥15μm

	聚酯粉末喷涂
	涂层厚度45μm～100μm

	
	干式附着力应达到0级

	氟碳喷涂（二涂）
	平均膜厚≥30μm

	
	干式、湿式附着力应达到0级

	注：在满足以上要求的情况下，在高湿、高腐蚀地区按实际情况可另行约定。

	    a 镀锌层平均膜厚的要求应在满足1.2.1.1的要求情况下进行。


1.2.2铰链

1.2.2.1耐腐蚀性能

一般环境用铰链各类基材、表面覆盖层的耐腐蚀性能要求见表25，湿热（如浴室）环境用铰链各类基材、表面覆盖层的耐腐蚀性能要求见表26。

表25 一般环境用铰链表面覆盖层的耐腐蚀性能要求

	覆盖层
	要求

	
	碳素钢基材
	锌合金基材
	铜合金基材

	镀锌层a
	中性盐雾(NSS)试验，96h不出现白色腐蚀点、240h不出现红锈点(保护等级≥8级)。
	中性盐雾(NSS)试验，72h不出现白色腐蚀点(保护等级≥8级)。
	－

	Cu+Ni+Cr或Ni+Cr
	铜加速乙酸盐雾(CASS)试验16h、腐蚀膏腐蚀(CORR)试验16h、乙酸盐雾(AASS)试验96h试验，外观不允许有针孔、鼓泡以及金属腐蚀等缺陷。
	－
	中性盐雾(NSS)试验，240h不出现红色腐蚀点(保护等级≥8级)。

	注：在满足以上要求的情况下，在高湿、高腐蚀地区按实际情况可另行约定。

	a 镀锌层腐蚀的判定仅限于产品装饰面，不包括再加工部位。


表26 湿热环境用铰链表面覆盖层的耐腐蚀性能要求

	覆盖层
	要求

	
	锌合金基材
	铜合金基材

	镀锌层a
	中性盐雾(NSS)试验，96h不出现白色腐蚀点(保护等级≥8级)。
	－

	Cu+Ni+Cr或Ni+Cr
	－
	中性盐雾(NSS)试验，240h不出现红色腐蚀点(保护等级≥8级)。

	注：在满足以上要求的情况下，在高湿、高腐蚀地区按实际情况可另行约定。

	   a 镀锌层腐蚀的判定仅限于产品装饰面，不包括再加工部位。


1.2.2.2膜厚度及附着力

覆盖层膜厚度及附着力的要求见表27。

表27铰链覆盖层膜厚度及附着力要求

	覆盖层
	要求

	
	碳素钢基材
	铝合金基材

	镀锌层a
	平均膜厚≥12μm
	—

	表面阳极氧化膜
	—
	平均膜厚度≥15μm

	氟碳喷涂（二涂）
	平均膜厚≥30μm

	
	干式、湿式附着力应达到0级

	注：在满足以上要求的情况下，在高湿、高腐蚀地区按实际情况可另行约定。

	    a  镀锌层平均膜厚的要求应在满足1.2.2.1要求情况下进行。


1.2.3拉手

1.2.3.1耐腐蚀性能

表面覆盖层的耐腐蚀性能要求见表28。

表28 拉手表面覆盖层的耐腐蚀性能要求

	覆盖层
	要求

	
	锌合金基材
	铜合金基材

	镀锌层a
	中性盐雾(NSS)试验，96h不出现白色腐蚀点(保护等级≥8级)。
	－

	Cu+Ni+Cr或Ni+Cr
	－
	中性盐雾(NSS)试验，240h不出现红色腐蚀点(保护等级≥8级)。

	注：在满足以上要求的情况下，在高湿、高腐蚀地区按实际情况可另行约定。

	a 镀锌层腐蚀的判定仅限于产品装饰面，不包括再加工部位。


1.2.3.2膜厚度及附着力

覆盖层膜厚度及附着力的要求见表29。

表29 拉手覆盖层膜厚度及附着力要求

	覆盖层
	要求

	
	铝合金基材
	锌合金基材

	表面阳极氧化膜
	平均膜厚度≥15μm
	—

	聚酯粉末喷涂
	涂层厚度45μm～100μm

	
	干式附着力应达到0级

	氟碳喷涂（二涂）
	平均膜厚≥30μm

	
	干式、湿式附着力应达到0级

	注：在满足以上要求的情况下，在高湿、高腐蚀地区按实际情况可另行约定。


1.3性能

1.3.1门夹性能

1.3.1.1反复启闭

（a）门夹的反复启闭

按1.2倍的实际承载质量反复启闭达到表2规定的次数后，门扇自由端垂直方向位置的残余下垂量不应大于2mm；门夹无变形或损坏，能正常使用。

（b）方舌的反复启闭

带有方舌的锁夹，方舌反复启闭次数不应小于 50000次。

1.3.1.2方舌承载性能

方舌承受不小于1500N的侧向静荷载、承受不小于500N的轴向静荷载后，仍能正常使用。

1.3.2铰链性能

1.3.2.1转动力

铰链的转动力应不大于25N。

1.3.2.2定位功能

对于有定位功能的铰链，应保证其定位角度偏差在±1.5°内，且在规定的位置或区域停门并易于脱开。

1.3.2.3自动回位

对于有自动回位功能的铰链，应保证其回位角度偏差在±1.5°内。

1.3.2.4反复启闭

按实际承载质量以表3规定的次数进行反复启闭后，铰链能转动、无严重变形或损坏；扇自由端竖直方向、水平方向位置的变化值不应大于2mm。

1.3.2.5极限承载力

承受1.5倍承载质量作用后，铰链不得有可见破裂、脱落。

1.3.3拉手性能

1.3.3.1杆件承载力

承受300N的水平推、拉力后，拉手最大位移量不应大于1mm。

1.3.3.2联接承载力

各联接点承受1000N的静拉、推力作用后，联接点应无脱落、松动，无凹坑、压扁、弯曲等变形现象。

2   试验方法

试验方法见JG/T 326—2011《平开玻璃门用五金件》中6试验方法。

4、 外装门锁

1．技术要求

1.1 钥匙不同牙花数：单排弹子不少于6 000种，多排弹子不少于40 000种。
1.2 互开率应符合表30规定，双锁头以外锁头为基准。
表30 

	项目名称
	单排弹子
	多排弹子

	
	A级（安全型）
	A级（安全型）

	互开率/％     ≤
	0.082
	0.030


1.3 锁头结构应具有防拔安全装置：A级不少于3项； 
1.4 锁舌伸出长度应符合表31规定。

表31
	项目名称
	单舌门锁
	双舌门锁
	双扣门锁

	
	斜舌
	方舌
	斜舌
	方舌
	斜舌
	圆柱舌

	伸出长度/mm ≥
	12
	14.5
	12
	18
	4.5
	8


1.5 采用双锁头结构时，内、外开启的钥匙应相同。

1.6 锁头螺孔在承受1 500 N静拉力后，仍能正常使用。

1.7 弹子孔封片在承受150 N静拉力后，不应被弹子顶力顶出，仍能正常使用。

1.8 拉手在承受300 N静拉力后，仍能正常使用。

1.9 执手在承受400 N静拉力后，仍能正常使用。

1.10 保险钮在承受250 N 静拉力后，仍能正常使用。

1.11 安全链在承受800 N 静拉力后，仍能正常使用。

1.12 锁舌在承受表32 规定的侧向静载荷后，仍能正常使用。
表32                         单位为牛顿

	级别
	单舌门锁
	双舌门锁
	双扣门锁

	
	
	斜舌
	方舌
	

	A
	≥3 000
	≥1 500
	≥3 000
	≥3 000


1.13锁舌在承受表33的轴向静载荷后，仍能正常使用。
表33                        单位为牛顿

	级别
	单舌门锁
	双舌门锁

	
	斜舌
	方舌
	斜舌
	方舌

	A
	≥500
	≥1 000
	≥500
	≥1 000


1.14 A级锁的钥匙在承受3 N ·m扭距后，仍能正常使用。
1.15 A级锁的锁头传动条在承受 3 N ·m扭矩后，仍能正常使用。
1.16 A级锁的锁体拨动件在承受 3 N ·m扭距后，仍能正常使用。
1.17 A级锁的执手在承受3 N ·m扭距后，仍能正常使用。
1.18 锁扣盒在承受1 500 N静拉力后，仍能正常使用。
1.19 锁扣板在承受1 500 N静拉力后，仍能正常使用。
1.20 使用寿命：A级不少于100 000次。
2试验方法

试验方法见GB21556-2008《锁具安全通用技术条件》中5.4的试验方法。

5、 弹子插芯门锁

1．技术要求

1.1 钥匙不同牙花数应符合表34规定。

1.2 互开率应符合表34规定。
表34
	项目名称
	单排弹子
	多排弹子

	钥匙不同牙花数/种        ≥
	6 000
	50 000

	互开率/％                ≤
	0.204
	0.050


1.3 锁头结构应具有不少于1项的防拨安全装置。
1.4 锁舌伸出长度应符合表35规定。

表35
	项目名称
	双舌
	双舌(铝、塑钢门)
	双舌(钢门)
	单舌

	
	斜舌
	方舌、钩舌
	
	
	

	伸出长度/mm    ≥
	11
	12.5
	10
	9
	12

	    注：安装中心距不大于18 mm，锁舌伸出长度不小于8 mm。


1.5 方舌在承受1 000 N 轴向静载荷后，仍能正常使用。

1.6 方舌在承受1 500 N 侧向静载荷后，仍能正常使用。
1.7 钩舌在承受800 N 静拉力后，仍能正常使用。

1.8 斜舌在承受1 000 N 侧向静载荷后，仍能正常使用。

1.9 锁头与锁体螺纹配合旋入顺利，当锁头旋入锁体后，在承受500 N 静拉力时螺纹不滑牙。
1.10 执手在承受20N·m扭矩后，仍能正常使用。
1.11 执手在承受1 000 N 径向静载荷后，仍能正常使用。
1.12 执手在承受1 000 N 轴向静拉力后，仍能正常使用。
1.13 方舌、钩舌使用寿命不小于50 000次。
1.14 斜舌使用寿命不少于150 000次。
2试验方法

试验方法见GB21556-2008《锁具安全通用技术条件》中5.5的试验方法。

第三部分  建筑门窗密封材料

一、门窗、幕墙用密封胶条

1．技术要求

1.1外观
外观应光滑、无扭曲变形，表面无裂纹、无气泡、无明显杂质及其它缺陷,颜色(可选颜色见附录B)均匀一致。
1.2尺寸公差
密封胶条截面尺寸公差按GB/T3672.1 -2002中表2执行，其中装配尺寸按E1级，非装配尺寸按E2级。

密封胶条几何公差按GB/T3672.2-2002中N级执行。
1.3性能
1.3.1材料的物理性能
硫化橡胶类密封胶条所用的材料的物理性能应符合表36的规定，热塑性弹性体类密封胶条所用的材料的物理性能应符合表37的规定。

表36硫化橡胶类密封胶条材料的物理性能

	项  目
	试验条件
	要  求

	基本物理性能
	硬度（邵氏A）
	按GB/T531-1999规定的条件
	符合设计硬度要求(允许偏差±5)

	
	拉伸强度1），MPa
	按GB/T528-1998规定的条件
	≥5.0

	
	拉断伸长率，%
	硬度（邵氏A）＜55
	按GB/T528-1998规定的条件
	≥300

	
	
	硬度（邵氏A）≥55
	
	≥250

	
	压缩永久变形，%
	100°×168h， 25%的压缩率 A法
	≤35

	热空气老化性能
	硬度（邵氏A）变化应在要求范围内
拉伸强度变化率 ，%
拉断伸长率变化率 ，%
加热失重 ，%
	100℃×168h
	-5～+10

＜25
＜40

≤3.0

	2　 
	热老化后回弹恢复(Da)分级
	70℃×504h
	1级：30%＜Da≤40%

2级：40%＜Da≤50%

3级：50%＜Da≤60%

4级：60%＜Da≤70%

5级：70%＜Da≤80%

6级：80%＜Da≤90%

7级：90%＜Da

	硬度变化应在要求范围内
	-20℃～0℃
	-10～+10


	3　 
	0℃～23℃
	

	4　 
	23℃～70℃
	

	低温脆性温度       
	-40℃时
	不破裂


表37热塑性弹性体类密封胶条材料的物理性能

	项  目
	试验条件
	要  求

	基本物理性能
	硬度（邵氏A）
	按GB/T531-1999规定的条件
	符合设计硬度要求(允许偏差±5)

	
	拉伸强度，MPa
	按GB/T528-1998规定的条件
	≥5.0

	
	拉断伸长率，%
	按GB/T528-1998规定的条件
	≥250

	热空气老化性能                
	硬度（邵氏A）变化应在要求范围内
拉伸强度变化率，%
拉断伸长率变化率，%

加热失重，%
	100℃×72h
	-5～+10

＜15
＜30

≤3.0

	5　 
	热老化后回弹恢复(Da)分级
	(70℃×504h)
	1级：30%＜Da≤40%

2级：40%＜Da≤50%

3级：50%＜Da≤60%

4级：60%＜Da≤70%

5级：70%＜Da≤80%

6级：80%＜Da≤90%

7级：90%＜Da

	硬度变化应在要求范围内
	-10℃～0℃
	-10～+10

	6　 
	0℃～23℃
	-15～+15

	7　 
	23℃～40℃
	-10～+10

	低温脆性温度       
	-20℃时
	不破裂


1.3.2密封胶条制品的性能
1.3.2.1回弹恢复
70℃×22h，密封胶条制品的回弹恢复(Dr)分级：

1级：30%＜Dr≤40%

2级：40%＜Dr≤50%

3级：50%＜Dr≤60%

4级：60%＜Dr≤70%

5级：70%＜Dr≤80%

6级：80%＜Dr≤90%

7级：90%＜Dr
1.3.2.2加热收缩率

70℃×24h，密封胶条制品的长度收缩率应小于2%。

1.3.2.3拉伸恢复

密封胶条制品的拉伸恢复应大于97%。

1.3.2.4污染及相容性

1.3.2.4.1密封胶条与型材、玻璃的污染及相容性试验后，在型材、玻璃上允许留有胶条试样浅黄色的污染轮廓，不允许留有深色轮廓或实心印痕。型材、玻璃、胶条试样表面不应出现发泡、发粘、凹凸不平。

1.3.2.4.2密封胶条与硅酮结构胶、硅酮密封胶相容性试验后，结构胶、密封胶试验试样与结构胶、密封胶对比试样颜色变化应满足GB/T16776-2005表A.1中小于等于2级的要求。

1.3.2.5老化性能

1.3.2.5.1耐臭氧老化性能

耐臭氧老化试验168h后，试样表面不出现龟裂。

1.3.2.5.2光老化性能

光老化试验8GJ/㎡(4000h)后，试样

a)外观：表面不出现龟裂，颜色按GB250-1995灰卡等级进行评定，不应小于3级。

b)性能：静态拉伸伸长率达到50%时，试样不得断裂。

2 试验方法

试验方法见GB/T24498-2009《建筑门窗、幕墙用密封胶条》中6试验方法。

二、密封毛条

本部分规定了硅化加片密封毛条的技术要求、试验方法。

1要求

1.1原材料
1.1.1毛条用绒线所采用的丙纶长丝抗老化性能应满足人工气候加速老化720h后无明显变化的要求。毛条纤维应经过紫外线稳定性处理和憎水处理。

1.1.2加片材质的抗老化性能应满足人工气候加速老化试验720h无明显功能损失。

1.2外观

1.2.1绒毛应均匀致密，毛簇挺直，切割平整，不得有缺毛及凹凸不齐现象。

1.2.2底板表面光滑平直，不得有裂纹、气泡、粘合不牢固等缺陷。
1.2.3拼接：拼接处绒毛应均匀致密、毛簇挺直，底板表面光滑平直；最短段不得短于2m；每50m密封毛条允许4段拼接。

1.2.4不允许有油污、脏物。

1.3尺寸偏差

尺寸偏差应符合表38规定。

表38尺寸偏差

	项 目
	允许偏差范围

	底板宽度(B)，mm
	B≤10
	B±0.2

	
	B>10
	B±0.3

	毛条高度(H)，mm
	H≤8
	H±0.25

	
	H>8
	H±0.5

	底板厚度(S)，mm
	Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ、Ⅳ、Ⅴ型
	S±0.15

	偏边（绒毛）（底板）（D1-D2），mm
	B≤10
	｜D1-D2｜≤0.5

	
	B>10
	｜D1-D2｜≤1.0

	加片尺寸高度(h)，mm
	Ⅱ、Ⅴ型
	h±0.5

	长度，%
	＞200m
	±2.0

	
	≤200m
	±1.0
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偏边偏差示意图

1.4材料性能

毛条的性能指标应符合表39的规定。

表39 材料性能

	序号
	项目
	指标

	
	
	Ⅰ型
	Ⅱ型
	Ⅲ型
	Ⅳ型
	Ⅴ型

	1
	毛条机械性能
	高度变化，mm
	正压
	1级
	≤1.0
	≤1.0
	—
	—
	—

	
	
	
	
	2级
	≤0.5
	≤0.5
	—
	—
	—

	
	
	
	挤压
	1级
	≤1.0
	≤1.0
	—
	—
	—

	
	
	
	
	2级
	≤0.5
	≤0.5
	—
	—
	—

	
	
	
	扫刮
	1级
	≤1.0
	≤1.0
	—
	—
	—

	
	
	
	
	2级
	≤0.5
	≤0.5
	—
	—
	—

	
	
	摩擦
	—
	—
	毛条无开叉、倒伏、掉毛现象
	毛条无开叉、倒伏、掉毛现象
	毛条无开叉、倒伏、掉毛现象

	2
	毛条加片机械性能
	扫刮
	—
	加片无损坏
	—
	—
	—

	
	
	摩擦
	—
	—
	—
	—
	加片无损坏

	3
	人工气候老化
	外观
	纤维无粉化和剥落现象

	
	
	高度变化率，％
	≤10
	≤10
	≤10
	≤10
	≤10

	4
	憎水性
	有水珠残留

	5
	空气渗透性能，m3/（m·h）
	普通密度
	q≤2.0
	q≤1.5
	q≤3.0
	q≤2.0
	q≤1.5

	
	
	中密度
	q≤1.5
	q≤1.0
	q≤3.0
	q≤1.5
	q≤1.0

	
	
	高密度
	q≤1.0
	q≤0.7
	q≤2.5
	q≤1.0
	q≤0.7


2试验方法

2.1标准试验条件

试验室标准试验条件：温度(23土2)℃，相对湿度(60土15)%。

2.2试验制备

将试样及所用仪器在标准试验条件下放置24h。距毛条端处不少于2m，取50m毛条，在两端各裁去1m，将毛条分为三段，在三段上分别裁样。试验试件尺寸与数量见表40的规定。

表40 试件尺寸与数量

	序号
	项目
	长度，mm
	数量，个

	1
	毛条机械性能
	200
	3

	2
	毛条加片机械性能
	200
	3

	3
	人工气候老化
	150
	6

	4
	憎水性
	100
	6

	5
	空气渗透性能
	300
	3


2.3外观

毛条外观用目测方法检查。在自然光或等效的人工光源下，距离0.3m，轻轻打开，对产品外观质量进行目测检查和手感检验，并用分度为1mm卷尺测量最短段长度。

2.4尺寸偏差

毛条的尺寸，用精度为0.05mm游标卡尺测量。

2.5机械性能

测试装置见附录B所示。Ⅰ型、Ⅱ型毛条机械性能综合测试装置,见图B1，Ⅲ型、Ⅳ型、Ⅴ型毛条机械性能综合测试装置，见图B2。用精度为0.05mm的游标卡尺测量毛条的高度，并记录。将毛条安装在装置上；按各品种类型实际使用状态进行：

a)Ⅰ型毛条压缩15%～20%，进行正压、挤压、扫刮试验；

b) Ⅱ型毛条压缩15%～20%，进行正压、挤压、扫刮试验；

c) Ⅲ型毛条压缩10%，进行摩擦试验；

d) Ⅳ型毛条压缩 10% ,进行摩擦试验；

e）Ⅴ型毛条压缩 10% ,进行摩擦试验。

试验2万次后，用精度0.05mm的游标卡尺测量毛条的高度，并计算高度变化值。同时观察毛条的开叉、倒伏、掉毛情况，毛条应无开叉、倒伏、掉毛现象。以三个试件的算术平均值作为试验结果。

毛条加片：试验结束后，观察扫刮后的Ⅱ型及摩擦后的Ⅴ型毛条加片上的加片有无损坏。

2.6人工气候老化

2.6.1外观

外观用目测法检查。按表7裁取试件，检查外观合格后。按GB/T18244－2000中第6章进行人工气候加速老化（氙弧灯），将毛条固定在老化专用架上，累计辐照能量1500MJ/m2（光照时间约720h）。处理后的试件在标准试验条件下放置4h。将处理后的毛条用手轻轻抚摸毛条边缘，观察纤维有无粉化和剥落现象。

2.6.2高度变化率

按表7裁取试件，检查外观合格后，用精度为0.05mm的游标卡尺测量毛条的高度，并记录。按GB/T18244－2000中第6章进行人工气候加速老化（氙弧灯），将毛条固定在老化专用架上，累计辐照能量1500MJ/m2（光照时间约720h）。处理后的试件在标准试验条件下放置4h，测量毛条的高度，高度变化率按式(1)计算。
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 EMBED Equation.3  [image: image10.wmf]………………………………（1）

式中：hi:高度变化率，单位为百分数（%）；

h1:试验前毛条高度，单位为毫米（mm）；

h2:试验后毛条高度，单位为毫米（mm）。

结果取三个试件的算术平均值，精确到1%。

2.7憎水性

按表7裁取外观合格的试件，毛条底板平放在平整的试验台上，用滴管分别滴3滴水珠在毛条纤维正面上，5s后，目测观察是否有水珠渗入。如果有水珠渗入则判定该毛条憎水性不合格；反之则判定憎水性合格。

2.8空气渗透性能

空气渗透性能试验按附录A规定进行。

三、建筑门窗、幕墙用弹性密封胶

（一）幕墙玻璃接缝用密封胶（参照JC/T882-2001）

本部分规定了幕墙玻璃用接缝密封胶的技术要求、试验方法。适用于玻璃幕墙工程中嵌填玻璃与玻璃接缝的硅酮耐候密封胶；玻璃与铝等金属材料接缝的耐候密封胶也可参照采用。不适用于玻璃幕墙工程中结构性装配用密封胶。

1.技术要求

1.1外观

a、密封胶应为细腻、均匀膏状物，不应有气泡、结皮或凝胶。

b、密封胶的颜色与供需双方商定的样品相比，不得有明显差异。多组份密封胶各组份的颜色应有明显差异。
1.2密封胶的适用期指标由供需双方商定。

1.3物理力学性能

幕墙玻璃用接缝密封胶的物理力学性能应符合表41规定。

表41
	序号
	项目
	技术指标

	
	
	25LM
	25HM
	20LM
	20HM

	1
	下垂度，mm
	垂直
	≤3

	
	
	水平
	无变形

	2
	挤出性，ml/min
	≥80

	3
	表干时间，h
	≤3

	4
	弹性恢复率，%
	≥80

	5
	拉伸模量，MPa
	标准条件
	≤0.4和

≤0.6
	＞0.4或

＞0.6
	≤0.4和

≤0.6
	＞0.4或

＞0.6

	
	
	-20℃
	
	
	
	

	6
	定伸粘接性
	无破坏

	7
	热压·冷拉后的粘接性
	无破坏

	8
	浸水光照后的定伸粘接性
	无破坏

	9
	质量损失率%
	≤10


2.试验方法

试验方法见JC/T882-2001《幕墙玻璃接缝用密封胶》中5试验方法。
（二）建筑窗用弹性密封胶（参照JC/T485-2007）

    本部分规定了建筑门窗及玻璃镶嵌用弹性密封胶的技术要求、试验方法。适用于硅酮、改性硅酮、聚硫、聚氨酯、丙烯酸酯、丁基、丁苯、氯丁等合成高分子材料为主要成分的弹性密封胶。

1.技术要求

1.1外观

1.1.1产品不应有结块、凝胶、结皮及不易迅速均匀分散的析出物。

1.1.2产品的颜色应与供需双方商定的样品相符。多组分产品各组分的颜色间应有明显差异。

1.2物理力学性能

产品的物理力学性能应符合表42要求。

表42  物理力学性能要求

	序号
	项目
	1级
	2级
	3级

	1
	密度/g/cm3
	规定值±0.1

	2
	挤出性/ml/min                           ≥
	50

	3
	适用期/h                                ≥
	3

	4
	表干时间/h                              ≤
	24
	48
	72

	5
	下垂度/mm                               ≤
	2
	2
	2

	6
	拉伸粘结性能/MPa                        ≤
	0.40
	0.50
	0.60

	7
	低温贮存稳定性a
	无凝胶、离析现象

	8
	初期耐水性a
	不产生浑浊

	9
	污染性a
	不产生污染

	10
	热空气-水循环后定伸性能/%
	100
	60
	25

	11
	水-紫外线辐照后定伸性能/%
	100
	60
	25

	12
	低温柔性/℃
	-30
	-20
	-10

	13
	热空气-水循环后弹性恢复率/%             ≥
	60
	30
	5

	14
	拉伸-压缩循环性能
	耐久性等级
	9030
	8020，7020
	7010，7005

	
	
	粘接破坏面积/%  ≤
	25

	a仅对乳液（E）品种产品。


2.试验方法

试验方法见JC/T485-2007《建筑窗用弹性密封胶》中5试验方法。
（三）硅酮建筑密封胶（参照GB/T14683-2003）

本部分规定了镶装玻璃和建筑接缝用硅酮密封胶的技术要求、试验方法。适用于以聚硅氧烷为主要成分、室温固化的单组分密封胶。
1.技术要求

1.1外观

a、产品应为细腻、均匀膏状物或粘稠液，不应有气泡、结皮和凝胶。
b、产品的颜色与供需双方商定的样品相比，不得有明显差异。

1.2理化性能

硅酮建筑密封胶的理化性能应符合表43的规定。

表43
	序号
	项目
	技术指标

	
	
	25HM
	20HM
	25LM
	20LM

	1
	密度，g/
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	规定值±0.1

	2
	下垂度/mm
	垂直
	≤3

	
	
	水平
	无变形

	3
	表干时间，h
	≤3
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	4
	挤出性，mL/min
	≥80

	5
	弹性恢复率，%
	≥80

	6
	拉伸模量，MPa
	23℃
	＞0.4或
＞0.6
	≤0.4和
≤0.6

	
	
	-20℃
	
	

	7
	定伸粘接性
	无破坏

	8
	紫外线辐照后粘接性
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	无破坏

	9
	冷拉－热压后的粘接性
	无破坏

	10
	浸水后定伸粘接性
	无破坏

	11
	质量损失率，%
	≤10

	a、允许采用供需双方商定的其他指标值

b、此项仅适用于G类产品（镶装玻璃用）


2.试验方法

试验方法见GB/T14683-2003《硅酮建筑密封胶》中5试验方法。
（四）中空玻璃用弹性密封胶（参照JC/T486-2001）

本部分规定了中空玻璃用弹性密封胶的技术要求、试验方法。适用于中空玻璃单道或第二道密封用双组份聚硫类密封胶和第二道密封用硅酮类密封胶。其他类型密封胶可参照执行。

1.技术要求

1.1外观质量

a、密封胶不应有粗粒、结块和结皮，无不易迅速均匀分散的析出物。

b、双组份产品，两组份颜色应有明显的差别。
1.2物理性能

中空玻璃用弹性密封胶的物理性能应符合表44规定。

表44
	序号
	项目
	技术指标

	
	
	PS（聚硫）类
	SR（硅酮）类

	
	
	20HM
	12.5E
	25HM
	20HM
	12.5E

	1
	密度，g/
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	A组分
B组分
	规定值±0.1
规定值±0.1

	2
	粘度，Pa·s
	A组分
B组分
	规定值±10%
规定值±10%

	3
	挤出性（仅单组份）s       ≤
	10

	4
	适用期，min               ≥
	30

	5
	表干时间，h               ≤
	2

	6
	下垂度
	垂直放置mm  ≤
	3

	
	
	水平放置
	不变形

	7
	弹性恢复率，%             ≥
	60%
	40%
	80%
	60%
	40%

	8
	拉伸模量，MPa
	23℃
	＞0.4或

＞0.6
	＿＿
	＞0.6或

＞0.4
	＿＿

	
	
	-20℃
	
	
	
	

	9
	热压、冷拉后粘接性
	位移，        %
	±20
	±12.5
	±25
	±20
	±12.5

	
	
	破坏性质
	无破坏

	10
	热空气－水循环后定伸粘接性
	伸长率%
	60
	10
	100
	60
	60

	
	
	破坏性质
	无破坏

	11
	紫外线辐照－水浸后定伸粘接性
	伸长率%
	60
	10
	100
	60
	60

	
	
	破坏性质
	无破坏

	12
	水蒸气透率，g/
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·d
	15
	＿＿

	13
	紫外线辐照发雾性（仅用于单道密封时）
	无雾
	＿＿

	14
	热失重质量损失率，%
	硅酮类密封胶
	≤10

	
	
	聚硫类密封胶
	≤6


2.试验方法

试验方法见JC/T486-2001《中空玻璃用弹性密封胶》中5试验方法。热失重质量损失率试验方法：硅酮类密封胶按GB/T14683-2003《硅酮建筑密封胶》中5.13进行试验；聚硫类密封胶按JC483-2006《聚硫建筑密封胶》中5.12进行试验。

（五）中空玻璃用丁基热熔密封胶（参照JC/T914-2003）

本部分规定了中空玻璃用丁基热熔密封胶的技术要求、试验方法。适用于中空玻璃用第一道丁基密封胶。

1.技术要求

1.1外观

a) 产品应为细腻、无可见颗粒的均质胶泥。

b) 产品的颜色为黑色或供需双方商定的颜色。

1.2物理力学性能

中空玻璃用丁基热熔密封胶应符合表45的规定。

表45
	序号
	项 目
	指 标

	1
	密度，g/cm
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	规定值±0.05

	2
	针入度

1/10mm
	25℃
	30～50

	
	
	130℃
	230～330

	3
	剪切强度，Mpa             ≥
	0.10

	4
	紫外线照射发雾性
	无雾

	5
	水蒸气透过率，g/m
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·d      ≤
	1.1

	6
	热失重               ≤
	0.5


2.试验方法

试验方法见JC/T914-2003《中空玻璃用丁基热熔密封胶》中4试验方法。

（六）单组分聚氨酯泡沫填缝剂（参照JC936-2004）
本部分规定了单组分聚氨酯泡沫填缝剂的技术要求、试验方法。适用于以多元醇和多异氰酸酯为主要原料的气雾罐装单组分聚氨酯泡沫填缝剂（以下简称PU填缝剂）。
1.技术要求

1.1外观

PU填缝剂在气雾罐中为液体，喷射出的物料为颜色均匀的泡沫体，无未分散的颗粒、杂质，固化后为泡孔均匀的硬质泡沫塑料。

1.2物理性能

PU填缝剂的物理性能应符合表46的规定。
表46
	序号
	项   目
	指  标

	1
	密度，kg/m3                               不小于
	10

	2
	异热系数，35℃，  W/（m·K）            不大于
	0.050

	3
	尺寸稳定性，（23±2）℃，48h，   ％        不大于
	5

	4
	燃烧性a           级
	B2 或 B3

	5
	拉伸粘

结强度b
kPa

不小于
	铝板
	标准条件，   7d
	80

	
	
	
	浸水，       7d
	60

	
	
	PVC塑料板
	标准条件     7d
	80

	
	
	
	浸水         7d
	60

	
	
	水泥砂浆板
	标准条件，   7d
	60

	6
	剪切强度，  kPa          不小于
	80

	7
	发泡倍数，倍             不小于
	标示值-10

	     注： 表中第4项为强制性的，其余为推荐性的。

	a 仅测B2级产品

b 试验基材可在三种基材中选择一种或多种


2.试验方法

试验方法见JC936-2004《单组分聚氨酯泡沫填缝剂》中7试验方法。

1） 镀锌层腐蚀的判定仅限于五金件安装后的可视面，不包括再加工部位。


2） 金属镀锌层平均膜厚的要求应在满足1.11要求情况下进行。


1） 镀锌层腐蚀的判定仅限于五金件安装后的可视面，不包括再加工部位。


1） 幕墙用胶条拉伸强度应不小于10.3Mpa。
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